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POLYAC® M

BARDZO SZYBKO UTWARDZALNA ZAPRAWA WYROWNUJACA | NAPRAWCZA NA BAZIE PMMA LUB

BETON POLIMEROWY

POLYAC® M jest bardzo szybko reagujaca zywica PMMA (polimetakrylan
metylu) stosowanag jako spoiwo do szybkiej zaprawy lub betonu
polimerowego. W potaczeniu z POLYAC® M FILLLER, z ewentualnym
dalszym wypetnieniem piaskiem lub kruszywami albo bez niego,
uzyskuje sie twarda zaprawe akrylowa o wysokiej odpornosci
mechanicznej i niezwykle szybkim utwardzaniu.

ZALETY

- Niezwykle szybkie utwardzanie i rozwodj wytrzymatosci, nawet w
niskich temperaturach

- Odpornosc na wysokie i dynamiczne obcigzenia ruchem

- tatwa aplikacja

- Brak koleinowania - ograniczenie uszkodzen wtazdw, spoin itp.

- Wysoka odpornosc na scieranie

- Trwatosc i odpornosc na sole odladzajace

» Minimalne utrudnienia w ruchu i koszty oznakowania

ZAKRES ZASTOSOWANIA

- Zaprawa naprawcza lub beton polimerowy do obszaréw o wysokich
obcigzeniach ruchem: drogi, ptyty mostowe, pasy startowe, doki
zatadunkowe, wysepki drogowe, parkingi wielopoziomowe, rampy,
garaze, podjazdy, ...

. Zaprawa naprawcza i do reprofilacji posadzek cementowych
betonowych: mieszkalnych i przemystowych, w tym chtodni i tuneli
mrozniczych

« Zaprawa wyréwnujaca do podtozy mineralnych

- Odtwarzanie wtazow i zaprawa podktadowa

« Osadzanie srub kotwigcych i podlewanie pod ptytami podstawy

« Mocowanie profili dylatacyjnych

« Wypetnianie otwordw i wykopow

APLIKACJA

Uwaga: Ponizszy opis stanowi typowy opis aplikacji. W przypadku
innych parametréw na budowie

prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

POLYAC® M zawsze musi by¢ wypetniony co najmniej POLYAC® M
FILLER, zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

ANALIZY WSTEPNE

Przed rozpoczeciem przygotowania podtoza i aplikacji

produktéw wazne jest sprawdzenie réznych parametréw w celu
uzyskania dobrego i trwatego rezultatu.

Pozioma lub nachylona powierzchnia kontaktowa musi zawsze sktadac
sie z podtoza mineralnego o nastepujacych minimalnych parametrach
mechanicznych:

- Wytrzymato$é podtoza na sciskanie: min. 25 N/mm?

- Wytrzymatosc na rozciaganie: min. 1,5 N/mm?

SPETEC

Korachem NV is part of Koramic Chemicals
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgia

Mleczko cementowe nalezy zawsze wczesniej usunac.

Zawartosc wilgoci w podtozu dla gruntu POLYAC® 14: < 5 % wilgoci.
Warunki podczas aplikacji i utwardzania: patrz ,Warunki wykonania”
opisane w niniejszej karcie technicznej. Nalezy respektowac dylatacje.

WYMAGANE NARZEDZIA

« Mieszadto z topatka spiralng odpowiednie do czystych zywic (300-
800 obr./min)

- Reczne mieszadto do betonu z pojedynczym lub podwdjnym
slimakowym pretem mieszajacym, odpowiednie do mieszania suchych
kruszyw i ptynnych zapraw (300-800 obr./min)

« Paca, szpachelka

- Tasma maskujaca

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Rozdarcia, pekniecia, spoiny i inne miejsca, przez ktdre przecieka
woda, musza najpierw zostac wykonane jako catkowicie wodoszczelne
i szczelne. Podtoze mineralne musi zostac wstepnie przygotowane
mechanicznie. Mozna to wykonac poprzez srutowanie lub piaskowanie
powierzchni w sposob niskopytowy albo przez szlifowanie powierzchni.
Tezabiegi pozwalaja uzyskac powierzchnie o otwartej strukturze, usunac
mleczko cementowe z betonu oraz stare pozostatosci powtok i klejow.

Produkty nalezy zawsze naktadac¢ na czysta powierzchnie, wolna od
materiatdw zmniejszajacych przyczepnosc, takich jak brud, olej, ttuszcz,
stare powtoki lub obrébki powierzchniowe itp.

Czesci powierzchni przeznaczonych do pokrycia, ktére nie spetniaja
wymagan opisanych powyzej (wytrzymatosc na sciskanie, wytrzymatosc
na rozcigganie, niewtasciwie zwigzane czesci, ...), nalezy usunac.

Luzne czesci usunac przez doktadne szczotkowanie, a pyt usunac za
pomoca odkurzacza przemystowego.

Wszystkie powierzchnie kontaktowe z betonu, podtozy mineralnych,
stali lub asfaltu stykajace sie z zaprawa POLYAC® M musza zostac
POLYAC® 14 przy pedzla malarskiego
niepozostawiajgcego widkien lub watka. Powierzchnia musi byc

zagruntowane uzyciu
wystarczajgco sucha, a jesli kryterium wilgotnosci dla POLYAC® 14
zostanie przekroczone, mozna ja wczesniej osuszyC nagrzewnica lub
suchym sprezonym powietrzem. Zuzycie gruntu wynosi co najmniej 350
g/m?.

Natozyc tyle gruntu, aby utworzy¢ szczelna, petna warstwe kryjaca.
W razie potrzeby natozy¢ druga warstwe POLYAC® 14 na podtoza o
wysokiej porowatosci. Unikac tworzenia katuz gruntu. W przypadku
tworzenia sie katuz nadmiar gruntu nalezy usunac w czasie aplikacji
za pomoca gumowej rakli lub rozprowadzi¢ rownomiernie przez
szczotkowanie albo watkowanie.

Przed rozpoczeciem aplikacji zaprawy POLYAC® M grunt POLYAC® 14
musi byc catkowicie utwardzony; powierzchnia nie moze byc lepka i
musi by¢ sucha oraz czysta, a takze wolna od luznych zanieczyszczen,
wilgoci i innych zanieczyszczen.

W razie potrzeby nalezy zamontowac szalunek, aby umozliwic aplikacje
zaprawy POLYAC® M.

info@korachem.com - www.korachem.com - Tel.+32 3 320 02 11
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Przed uzyciem dobrze wymiesza¢ POLYAC® M, uzywajac topatki
spiralnej odpowiedniej do czystych zywic (300-800 obr./min). Podczas
przechowywania parafina moze sie oddzielac.

Zywica POLYAC® M i wypetniacz POLYAC® M FILLER musza by¢ zawsze
stosowane w proporcji wagowej odpowiednio 1: 7 czesci. Wymieszac
zywice i wypetniacz mieszadtem spiralnym lub recznym mieszadtem do
betonu (300-800 obr./min) przez co najmniej 1 minute, az do uzyskania
jednorodnej zaprawy. Te zaprawe mozna naktadac w 1 warstwie o
grubosci od 6 do 120 mm.

Zaprawe mozna réwniez zwiekszy¢ objetosciowo poprzez dodanie
suszonego ogniowo piasku i/lub kruszyw. Ponizsza tabela okresla
proporcje mieszania, wyrazone wagowo, ktdrych nalezy przestrzegac,
uziarnienie piasku i kruszyw, minimalng oraz maksymalng grubosc
jednej warstwy, a takze objetos¢ zaprawy lub betonu polimerowego.
Bezposrednio po wymieszaniu zywicy i wypetniacza nalezy dodac
odwazona ilos¢ piasku lub kruszyw do zaprawy i mieszac recznym
mieszadtem do betonu przez co najmniej 2 minuty, az do uzyskania
jednorodnej mieszanki. Ptynnos¢ mieszanki zalezy od stopnia
wypetnienia.

POLYAC® M | Proporcja | Grubosc Objetosc zaprawy na 1kg
Sktadniki zaprawy | wagowa | warstwy zywicy POLYAC® M po
w mm wymieszaniu
Z wypetniaczem i opcjonalnym
piaskiem kwarcowym
lub kruszywem
POLYAC® M 1 1kg zywicy POLYAC® M
POLYAC® M Filler 7 6-120 +7 kg POLYAC® M Filler
Razem 8 =>+4,6 litra (lub dm?) zaprawy
POLYAC® M 1 1kg zywicy POLYAC® M
POLYAC® M Filler 7 8190 +7 kg POLYAC® M Filler
piasek 175-2,5 mm | 25 Jub 3* +2,5 lub 3* kg piasku 175-2,5 mm
Razem | 10,5 lub 11* =>+5,0-5/ litra (lub dm?) zaprawy
POLYAC® M 1 1kg zywicy POLYAC® M
POLYAC® M Filler 7 +7 kg POLYAC® M Filler
Kruszywa 5-8 mm >25
lub 6-10 mm 3 + 3 kg zwir 5-8 mm
Razem i =>+61-6,2 litra (lub dm?) zaprawy

* W zaleznosci od objetosci do wypetnienia
Intensywnie mieszac przez co najmniej jedna minute, az do uzyskania
jednorodnej zaprawy.

PRZYGOTOWANIE SPRZETU

Zawsze pracowac przy uzyciu czystych pojemnikéw do mieszania i
materiatéw do aplikacji.

APLIKACJA

Wylac¢ zaprawe na przygotowane podtoze. W przypadku mieszanek
wypetnionych dodatkiem piasku i/lub  kruszyw konieczne jest
zageszczenie paca w celu uzyskania maksymalnej odpornosci
mechanicznej rowniez na powierzchni. Jesli te zaprawy sa naktadane
w kilku warstwach, przed rozpoczeciem utwardzania nalezy zarysowac
powierzchnie paca.

Wykonczenie mozna wykonac¢ paca lub szpachelka. Ptynna zywica
na powierzchni zaprawy oznacza, ze uzyto zbyt duzo zywicy, matowa
powierzchnia wskazuje na zbyt mata ilosc zywicy.

WYKONCZENIE

Powierzchnie zaprawy lub betonu polimerowego mozna posypac
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym po aplikacji i przed
rozpoczeciem wigzania, aby uzyskac zwiekszong odpornosc na poslizg.
Opcjonalnie powierzchnie mozna pokryC przezroczystg lub kolorowa
warstwg nawierzchniowa Polyac® albo systemem hydroizolacyjnym.

Korachem NV is part of Koramic Chemicals
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgia

SPETEC

WARUNKI WYKONANIA

Standardowa temperatura aplikacji dla podtoza, otoczenia,

materiatu i produktéw wynosi od +0 °C do +30 °C. Przy temperaturze
podtoza miedzy +25 °C a +35 °C temperatura produktu zaprawy powinna
wynosi¢ od +15 °C do +25 °C. W przypadku aplikacji w temperaturach
poza standardowa temperaturg aplikacji prosimy o kontakt z Korachem
NV.

Wilgotnosc wzgledna: maks. 85 %

Punkt rosy: temperatura podtoza oraz produktu, ktory nie stwardniat
jeszcze catkowicie, musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od punktu
rosy. Unikac¢ kondensacji na powierzchni od momentu rozpoczecia
przygotowania az do catkowitego utwardzenia produktow.

Zapewnic¢ odpowiednia wentylacje i niska wilgotnosc wzgledna podczas
utwardzania.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Narzedzia uzywane do pracy czyscic SOLVENT MEK lub POLYAC®
CLEANER przed utwardzeniem POLYAC® M. Utwardzone resztki
produktu nalezy usuwac mechanicznie. W przypadku prac naprawczych
na istniejacych warstwach POLYAC® M aktywowac powierzchnie przy
uzyciu szmatki i POLYAC® CLEANER.

PRODUKTY UZUPELNIAJACE

« Rozpuszczalnik czyszczacy do narzedzi: SOLVENT MEK lub POLYAC®
CLEANER

« POLYAC® M Filler

« W zaleznosci od zadanej mieszanki i grubosci warstwy, suszone
ogniowo kruszywa:
- Piasek kwarcowy 1,7-2,5 mm
- Lub kruszywa 5-8 mm albo 6-10 mm

- Grunt POLYAC® 14

ZALECENIA / UWAGI

POLYAC® M Filler zawiera utwardzacz. Do aplikacji w temperaturze
do +5 °C nie dodawac dodatkowego inicjatora. W przypadku aplikacji
ponizej +5 °C prosimy o kontakt z KORACHEM NV.

DANE TECHNICZNE

WYGLAD - SKLAD

Reaktywna zywica akrylowa, przezroczysta,
POLYAC® M ywnazy yiowa, p v
lazurowoniebieska

POLYAC® M Filler Szarobezowy wypetniacz

Kolor mieszanki Bezowy

CZASY REAKCJI
Czas obrobki po wymieszaniu 10 do 15 min
Ruch pieszy po 30 min
Naktadanie kolejnej warstwy po 30 min

Obcigzenie ruchem kotowym po 1godzinie

Petna odpornosc¢ chemiczna po 2 godzinach

Przy aplikacji miedzy +5 °C a -25 °C czasy reakcji sa dtuzsze, a rozwdgj
wytrzymatosci jest spowolniony w stosunkowo ograniczonym stopniu.
Jesli przy nizszych temperaturach wymagana jest wyzsza szybkosc
reakcji, prosimy o kontakt z Korachem NV.

ZUZYCIE

Patrz tabela w sekcji ,Przygotowanie produktu”.

info@korachem.com - www.korachem.com - Tel.+32 3 320 02 11
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DANE TECHNICZNE
Zapach Metakrylan metylu
BPO 50 %
Utwardzacz: POLYAC® M Filler zawiera juz
POLYAC® CATALYST utwardzacz POLYAC® CATALYST. Nie
dodawac dodatkowego utwardzacza.
. 90 mPa.s +/- 20 mPa.s (20 °C Brook-
Lepkosc

field, wrzeciono I1l/200 obr./min)

Gestosc (zywica) 0,97 g/cm?® +0,3 (20 °C)

Temperatura zaptonu 10 °C (MMA, DIN 51755)

Szczyt egzotermiczny 130-145 °C

Zaprawa: POLYAC® M + POLYAC® M Filler + opcjonalnie: kwarc lub kruszywa

Gestosc:

-1:7 (zywica : wypetniacz)

-1:7: 3 (z piaskiem lub kruszywami)
Proporcja wagowa: patrz tabela mies-
zania w sekcji ,Przygotowanie
produktu”

+175 kg/dm®
215-2,30 kg/dm®

Wytrzymatosc na Sciskanie

> ca. 45-50 N/mm?
EN 196-1/ EN 12190 @ mm

Wytrzymatosc na zginanie

>22 N/mm?
EN 196-1/ EN 12190

>4 N/mm?

Przyczepnosc do betonu EN 1542 (przekracza wytrzymatosc betonu)

ODPORNOSC CHEMICZNA

Spolimeryzowane zywice POLYAC® wykazujg dobra odpornosc
chemiczna na zasady, pochodne ropy naftowej, kwasy, sole i Srodki do
konserwacji. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z
KORACHEM NV.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Arkusz informacyjny ,POLYAC® Odour”

bsi bsi

OPAKOWANIA

20 kg Wiadro metalowe
POLYAC® M
180 kg Beczka
Do zamodwienia oddzielnie:
POLYAC® M Filler 20 kg Worek
Piasek 1,7-2,5 mm 20 kg Worek
Zwir 5-8 mm kruszywo 20 kg Worek

Dostepne réwniez w zestawie o proporcji wagowej zywica : wypetniacz
=17

POLYAC® M (zestaw) POLYAC® M (zywica) POLYAC® M (wypetniacz)

Zestaw 22,86 kg 2,86 kg 20 kg

PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI

Produkty POLYAC® przechowywac w suchym, dobrze wentylowanym
miejscu miedzy
+5a+35°C.

Okres trwatosci: 12 miesiecy od daty produkgcji.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z KORACHEM NV i podanie
numeru partii znajdujacego sie na opakowaniu. Nie odprowadzac do wod
gruntowych, wéd powierzchniowych ani kanalizacji. Zanieczyszczone
opakowania i pozostatosci usuwac zgodnie z obowigzujacymi
wymaganiami prawnymi.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem produktéow POLYAC® nalezy doktadnie przeczytac karty
charakterystyki.

Podczas obrobki pojawia sie charakterystyczny zapach. Zapewnic
odpowiednia wentylacje, trzymac z dala od Zrodet zaptonu i nie palic.
Unika¢ kontaktu ze skoéra. W przypadku wysokiego stezenia par,
inhalacji i/lub kontaktu ze skdra moze wystapi¢ podraznienie oczu i/lub
nadwrazliwosc. Nieprzechowywac zywnosci (jedzenia, napojow) w tym
samym miejscu pracy. Zawsze nosi¢ srodki ochrony osobistej zgodnie z
obowiagzujacymi lokalnymi wytycznymi i przepisami. Rekawice i okulary
ochronne sa obowigzkowe.

Powyzsze informacje podane sa w dobrej wierze, ale bez zadnych gwarancji. Stosowanie, uzytkowanie i przetwarzanie produktéw s poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wytaczng odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/podmiot
przetwarzajacy. W przypadku, gdy Korachem NV nadal ponosi odpowiedzialnosc za szkody, roszczenie nadal bedzie ograniczone do wartosci dostarczonych towaréw. Zawsze dazymy do dostarczania niezmiennie wysokiej jakosci towaréw.
Wszystkie wartosci w niniejszej karcie technicznej sa wartosciami srednimi wynikajacymi z testéw przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH). Wartosci mierzone na placu budowy moga wykazywac niewielkie
odchylenia, poniewaz warunki srodowiskowe, zastosowanie i sposéb przetwarzania naszych produktéw sg poza nasza kontrola. Nie dodawac zadnych produktéw innych niz wskazane w dokumentacji technicznej. Ta wersja zastepuje

wszystkie poprzednie wersje. Wersja 2.0 Data: 12 czerwca 2026 9:57 AM

SPETEC

Korachem NV is part of Koramic Chemicals

Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgia
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