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POLYAC® 51

SZYBKOUTWARDZALNE SPOIWO PMMA DO SAMOPOZIOMUJACYCH, SREDNIO
TWARDYCH PODLOG, WARSTW WYROWNUJACYCH I SCIERALNYCH
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Szybkowigzace spoiwo na bazie PMMA (polimetakrylanu metylu) do
wykonywania posadzek samopoziomujacych, warstw wyrownujacych i
Scieralnych o grubosci warstwy od 1do 5 mm.

KORZYSCI

POLYAC® 51 ma doskonata przyczepnosc i moze byc naktadany w
temperaturach ponizej punktu zamarzania dzieki szybkiej i dobrej
reaktywnosci.

- Wysoka reaktywnosc¢

« Szybkie utwardzanie

« Mozliwos¢ naktadania w niskich temperaturach

« Mozliwos¢ stopniowania wykoriczenia antyposlizgowego

- Mozliwe rézne grubosci warstw

- Niska lepkosc¢

« Szerokie zastosowanie dzieki dostosowaniu POLYAC® CATALYST
wypetniaczy

ZAKRES ZASTOSOWANIA

POLYAC® 51idealnie nadaje sie na srednio twarde posadzki przemystowe,
warstwy wyréwnujace lub Scieralne.

NAKLADANIE

Uwaga: Ponizej przedstawiono opis typowego procesu naktadania. W
przypadku innych parametrow miejsca stosowania prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.

ANALIZY WSTEPNE

Przed przystapieniem do przygotowania podtoza i naktadania produktow
wazne jest przetestowanie réznych parametréw w celu uzyskania dobrego
i trwatego efektu.

Wytrzymatosc podtoza na sciskanie: min. 25 N/mm2

Wytrzymatoscé podtoza na rozcigganie: min. 1,5 N/mm?

POLYAC® 51 nalezy naktadac na suchg powierzchnie. Wilgotnos¢ podtoza:
<5 % wilgoci.

Wyjatek: <10 % wilgoci w przypadku zastosowania podktadu POLYAC® 18.
Warunki podczas naktadania i utwardzania: patrz ,Warunki naktadania”
opisane w dalszej czesci niniejszej karty technicznej. Nalezy zapewnic
technicznie przebadane ztacza dylatacyjne. Sa one odtwarzane w
instalowanym systemie zywicy syntetycznej.

Rownosc powierzchni musi by¢ zgodna z wymaganiami. Jesli tak nie jest,
nalezy podjac odpowiednie dziatania w celu wypetnienia lub wyréwnania
nieréwnosci za pomoca produktéw uzupetniajgcych podtoze i montowany
system zywic syntetycznych.

Potaczenia termokurczliwe i pekniecia bierne mozna powlekac.

RESIPLAST

Korachem NV - part of Koramic Chemicals.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgié

RESIPLAST
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Pod warunkiem, ze nie beda one stosowane jako szczeliny dylatacyjne lub
nie beda podazac za innymi ruchami konstrukgji i podtoza oraz ze zostana
wyréwnane produktami uzupetniajgcymi podtoze i montowany system
zywic syntetycznych.

WYMAGANE NARZEDZIA

« Mikser z wrzecionem (min. 300 obr./min)
« topatka, zgarniacz lub paca zebata

« Watek kolczasty

« Tasma maskujaca

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Nie jest konieczne naktadanie podktadu na istniejace systemy POLYAC®
przed natozeniem POLYAC® 51.

POLYAC® 51 naktada sie zawsze na odpowiedni podktad w zaleznosci od
rodzaju podtoza.

POLYAC® 12: Suche, zachowujace ksztatt podtoza mineralne. POLYAC®
14: Ruchome lub stabo zachowujgce ksztatt podtoza mineralne, asfalt
lub membrany bitumiczne. POLYAC® 15: Metal. POLYAC® 18: Wilgotne,
zachowujace ksztatt podtoza mineralne. (Zawsze nalezy zapoznac sie z
kartami technicznymi podktadéw POLYAC®) Przed natozeniem podktadu.
Pekniecia, spoiny i inne czesci, na ktdrych widac wycieki wody, musza byc
najpierw catkowicie uszczelnione.

Powierzchnia musi  by¢ wstepnie przygotowana mechanicznie.
Mozna to osiagnac usuwajac pyt przez srutowanie, piaskowanie lub
szlifowanie powierzchni. Ptytki nalezy dobrze odttuscic i przeszlifowac
tarczg diamentowa. Zabiegi te zapewniaja uzyskanie powierzchni o
otwartej fakturze, usuniecie naskorka cementowego z betonu oraz
starych pozostatosci powtok i klejow. Mozliwe jest mycie woda pod
wysokim cisnieniem, ale przed natozeniem podktadu powierzchnia musi
wystarczajgco wyschnac. Wilgotnosc podtoza: < 5 % wilgoci. Wyjatek: <10
% wilgoci w przypadku zastosowania podktadu POLYAC® 18.

Zawsze naktadac produkty na czysta powierzchnie, wolng od materiatéw
zmniejszajacych przyczepnosd, takich jak brud, olej, smar, stare powtoki
lub srodki do pielegnacji powierzchni, ... Czesci powierzchni przeznaczonej
do powlekania, ktdre nie spetniajg wymagan opisanych powyzej
(wytrzymatosc na sciskanie, wytrzymatosc na rozcigganie, czesci, ktore nie
sg dobrze potaczone, ..) nalezy poddac obrdbce lub usunac i naprawic
wiasciwg metoda i produktami, ktore sa zgodnymi z podtozem i systemem
zywicy syntetycznej, ktéry ma byc¢ zainstalowany. Usunac luZzne czesci
szczotka, a kurz odkurzaczem przemystowym.

Powierzchnia musi by¢ wstepnie przygotowana mechanicznie. mozna
to osiggnac usuwajac pyt przez srutowanie, piaskowanie lub szlifowanie
powierzchni. Stopien chropowatosci powierzchni metalowych to SA 22,
Usunac rdze przez piaskowanie. Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od
zanieczyszczen takich jak smar, olej czy kurz.

Stal ocynkowana musi byc¢ wczesniej doktadnie oczyszczona woda
z mydtem lub piaskowana. Powierzchnie metalowe natychmiast po
przygotowaniu mechanicznym odttusci¢ za pomoca SOLVENT MEK. Po
catkowitym odparowaniu SOLVENT MEK nalezy natychmiast natozyc
warstwe POLYAC® 15, aby zapobiec ponownemu utlenieniu stali.

info@korachem.com - www.korachem.com - Tel.+32 3 320 02 11
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

POLYAC® 51 nalezy dobrze wymiesza¢ przed uzyciem. Podczas
przechowywania moze oddziela¢ sie parafina. Dozowac ilos¢ zywicy,
ktéra mozna przetworzy¢ w ciagu 15 minut. Jesli wymagany jest inny
kolor niz kolor standardowy, mozna teraz dodac 4 % proszek pigmentowy
(w przeliczeniu na czesc zywicy) do zywicy i dobrze wymieszac, az do
uzyskania jednorodnej masy.

llos¢ kruszywa zalezy od grubosci warstwy, warunkow klimatycznych i
zastosowania.

Grubosc ) ) a5
Przyktad mieszania Gestosc

warstwy

1do 2 mm | 1kg POLYAC® 51 zywica + 2 kg POLYAC® SL2 FILLER 17 kg/dm?
1kg zywicy POLYAC® 51+ 3 kg POLYAC® SL2 lub SL3

3do 5 mm F‘LQL;W'CY ¢ ! 18 kg/dm®

Dodac wypetniacz i ponownie wymieszac, az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Dodac 1do 5 % proszku utwardzajgcego. POLYAC® CATALYST
nalezy zamaéwic osobno.

Dodac¢ POLYAC® CATALYST do POLYAC® 51
Tem W% POLYAC® CATALYST na 1 kg POLYAC® 51 (czes¢
2 ? zywiczna)

0°C 5% 5049

5°C 4% 40g

10 °C 3% 30g

20°C 2% 20g

30°C 1% 10g

Mieszac, az proszek catkowicie sie rozpusci.

PRZYGOTOWANIE SPRZETU

Zawsze pracowac z czystymi pojemnikami do mieszania i materiatem do
naktadania.

NAKLADANIE

Rozprowadzi¢ mieszanine +topatka, zgarniaczem lub paca zebata i
natychmiast odpowietrzy¢ i wyrownac watkiem kolczastym.

Powierzchnie antyposlizgowa uzyskuje sie poprzez petne posypanie jej
pozadanym rodzajem granulatu suchego. (4 do 5 kg/m?)

Czas obrébki POLYAC® 51 wynosi od 10 do 15 minut.

WYKONCZENIE

Po godzinie warstwe te mozna pokryc za pomoca POLYAC® Topcoat.

WARUNKI NAKLADANIA

Warunki podczas naktadania i utwardzania produktow.

Zalecana temperatura obrobki podtoza, Srodowiska, materiatu i produktow
wynosi od +5 °C do +35 °C. Dla temperatur nizszych niz +5 °C prosimy o
kontakt z KORACHEM.

Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 85 %

Punkt rosy: temperatura podtoza i nie w petni utwardzonego produktu
musi byc¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Unikac kondensacji
na powierzchni od momentu rozpoczecia przygotowan do catkowitego
utwardzenia produktow. Podczas utwardzania zapewni¢ odpowiednia
wentylacje i niska wilgotnosc¢ wzgledna.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Nalezy oczysci¢ uzyte narzedzia za pomoca SOLVENT MEK lub octanu
etylu zanim dojdzie do utwardzenia produktu POLYAC® 51. Pozostatosci
utwardzonych produktéw nalezy usungc mechanicznie.

RESIPLAST

Korachem NV - part of Koramic Chemicals.
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Informacje na temat czyszczenia i konserwacji zainstalowanego systemu z
zywicy syntetycznej mozna znalez¢ w ulotkach informacyjnych:
Czyszczenie i konserwacja systemow posadzek z zywicy syntetycznej
- PRZEMYSt. Czyszczenie i konserwacja systeméw posadzek z zywicy
syntetycznej - BUDYNKOW PUBLICZNYCH | PRYWATNYCH.

PRODUKTY UZUPELNIAJACE

« Rozpuszczalnik do czyszczenia narzedzi: SOLVENT MEK lub octan etylu

« POLYAC® CATALYST

« Wypetniacz POLYAC® SL 2 FILLER lub SL 3 FILLER (w zaleznosci od poza-
danej grubosci posadzki, warstwy wyrownujacej warstwy wierzchniej).

« Proszek pigmentowy

PORADA / GLOWNE KWESTIE

Zawsze nalezy czyta¢ wszystkie karty danych technicznych i
bezpieczerstwa danych produktow.

WYGLAD - SKLAD

Ciecz o niskiej lepkosci, lazurowoniebieska, lekko metna.

CZASY REAKCJI
Czas obrébki po wymieszaniu 10 do 15 min
Przejezdnosc po 1 godzinie
Mozliwosc naktadania kolejnej warstwy po 1 godzinie

W petni mechaniczne obcigzenie po 2 godzinach

Petna odpornosc chemiczna po 2 godzinach

Czasy mierzone w 20 °C; nizsze temperatury wydtuzaja czas utwardzania.

ZUZYCIE

0,4 do 0,6 kg zywicy POLYAC® 51w napetnionym systemie / m? / Grubosc
warstwy 1 mm.

DANE TECHNICZNE
Zapach Metakrylan metylu
o BPO 50 %, w zaleznosci od temperatury
Inicjator:

od 1% do 5% wag. w przeliczeniu na udziat
POLYAC® CATALYST

POLYAC® 51
» 125 -175 mPa.s (20 °C Brookfield,
Lepkosc ) .
wrzeciono [II/200 obr./min)
Gestosc 0,97 g/cm?® +0,2 (20 °C)

Punkt zaptonu 10 °C (MMA, DIN 51755)

Test hartowania (objetosc
testowa)

300 g POLYAC® 51z 6 g proszku
utwardzajgcego

Szczyt egzotermiczny 130 - 145 °C

POLYAC® 51+ 2 % POLYAC® CATALYST + POLYAC® SL2 lub SL3
FILLER

Gestosc 17 -1,8 kg/dm?

Kolor Bezowo-bragzowy

Twardosc Shore D 80 -90

ODPORNOSC CHEMICZNA

Polimeryzowane zywice POLYAC® maja dobra odpornos¢ chemiczna
na alkalia, pochodne ropy naftowej, kwasy, sole i srodki czyszczace i
konserwacyjne. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z firma
KORACHEM.
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OZNAKOWANIE CE SRODKI 0STROZNOSCI

Przed uzyciem produktéw POLYAC® nalezy uwaznie przeczytac
karty charakterystyki. Produkty podczas przetwarzania wydzielaja
charakterystyczny — zapach. Zapewni¢ odpowiednia wentylacje,
trzymac z dala od Zrodet zaptonu oraz nie palic tytoniu. Zakaz palenia.
Unikac kontaktu ze skora. Przy silnym stezeniu opardw, wdychaniu
12 i/lub kontaktem ze skérg moze wystapi¢ podraznienie oczu i/lub
nadwrazliwosc. Nie przechowywac zywnosci ani napojow w miejscu

4
N
(=]
<L
(7
S
(-

Korachem NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgia
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pracy. Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne zgodnie z
Zywica syntetyczna do podtég/powlekania, do stosowania wewnatrz budyn- obowigzujacymi lokalnymi wytycznymi i przepisami. Rekawiczki i okulary
kow ochronne sg obowigzkowe.
Uwalnianie substancji zracych SR
Odpornos¢ na Scieranie <ARO,5
Przyczepnosc >B2,0
Odpornosc na uderzenia >|R8
Reakcja na ogien E,

DOKUMENTY REFERENCYJNE

Karta informacyjna ,,POLYAC® ODOUR”.
bsi I

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'|

fajlats

Management

CERTIFIED

OPAKOWANIE

20 kg Wiadro metalowe

POLYAC® 51
180 kg Beczka

Do zamdwienia osobno:

0,5 kg Wiadro plastikowe

POLYAC® CATALYST 5 kg Wiadro plastikowe

25 kg Skrzynka

POLYAC® SL2 lub SL3 FILLER 20 kg Worek

1kg Wiadro plastikowe

Pigment w proszku 5 kg Wiadro metalowe

25 kg Worek

PRZECHOWYWANIE | TRWALOSC

Przechowywac produkty POLYAC® w suchym, dobrze wentylowanym
miejscu w temp. od +5 do +35°C.

Okres trwatosci: 12 miesiecy od daty produkcji.

W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z KORACHEM i podanie
numeru partii na opakowaniu. Nie wprowadza¢ do wod gruntowych,
wod  powierzchniowych kanalizacji. Zanieczyszczone opakowanie i
pozostatosci utylizowac zgodnie z obowigzujacymi wymogami prawnymi.

Powyzsze informacje podane sg w dobrej wierze, ale bez zadnych gwarancji. Stosowanie, uzytkowanie i przetwarzanie produktéw sg poza nasza kontrolg i w zwigzku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik/podmiot
przetwarzajgcy. W przypadku, gdy Korachem NV nadal ponosi odpowiedzialnos¢ za szkody, roszczenie nadal bedzie ograniczone do wartosci dostarczonych towaréw. Zawsze dazymy do dostarczania niezmiennie wysokiej jakosci towardw.
Wszystkie wartosci w niniejszej karcie technicznej sa wartosciami srednimi wynikajacymi z testéw przeprowadzonych w warunkach laboratoryjnych (20°C i 50 % RH). Wartosci mierzone na placu budowy moga wykazywac niewielkie
odchylenia, poniewaz warunki Srodowiskowe, zastosowanie i sposéb przetwarzania naszych produktéw sa poza nasza kontrola. Nie dodawac zadnych produktéw innych niz wskazane w dokumentacji technicznej. Ta wersja zastepuje
wszystkie poprzednie wersje. Wersja 2.0 Data: 24 sierpnia 2026 9:42 AM

RESI PLAST Korachem NV - part of Koramic Chemicals.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgié
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