POLYAC® 55

PUMA AGLUTINANTE DE SECADO RAPIDO PARA SUELOS AUTONIVELANTES,
MEDIANAMENTE BLANDOS, CAPAS DE NIVELACION Y CAPAS DE DESGASTE
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DESCRIPCION

Aglutinante de endurecimiento rdpido a base de PUMA (poliuretano
metacrilato) para la creacion de suelos autonivelantes, capas de nivelacion
y capas de desgaste con espesores de 1a 5 mm.

POLYAC® 55 tiene una excelente adhesion y, gracias a su rdpida y buena
reactividad, puede aplicarse a temperaturas bajo cero.

« Alta reactividad

. Curado rapido

- Aplicable a bajas temperaturas

« Posibilidad de acabado antideslizante en diferentes grados

- Varias opciones de espesor de capa

« Baja viscosidad

- Amplia versatilidad mediante el ajuste de POLYAC® CATALYST (NP) y
cargas

AMBITOS DE APLICACION

POLYAC® 55 es especialmente adecuado para acabados de suelos de
impacto medianamente suaves y resistentes, aplicaciones sobre sustratos
ligeramente dafiados y suelos donde puede ocurrir un choque térmico
limitado. También es apto como capa de nivelacion o de desgaste.

APLICACION

Nota: La siguiente es una descripcion tipica de aplicacion. Para otros
pardmetros de obra, puede contactar con nuestro departamento técnico.

ANALISIS PREVIOS

Antes de comenzar con la preparacion del sustrato y la aplicacion de
los productos, es importante verificar varios parametros para obtener un
resultado dptimo y duradero.

Resistencia a la compresidn del sustrato: min. 25 N/mm?

Resistencia a la traccion del sustrato: min. 1,5 N/mm?

POLYAC® 55 debe aplicarse sobre un sustrato seco.

Contenido de humedad del sustrato: < 5%.

Excepcion: <10% de humedad si se usa la imprimacién POLYAC® 18.
Condiciones durante la aplicacion y el curado: ver “Condiciones de
ejecucion” descritas en esta ficha técnica.

Deben instalarse juntas de dilatacion técnicamente estudiadas. Estas
deben ser integradas en el sistema de resina que se aplicara. La planitud
de la superficie debe cumplir con los requisitos deseados. Si no es
el caso, se deben tomar medidas correctivas para nivelar o rellenar las
imperfecciones con productos complementarios al sustrato y al sistema de
resina que se aplicara.

Las juntas de retraccion y las grietas pasivas pueden cubrirse, siempre que
no se usen como juntas de dilatacion ni sigan otros movimientos de la
estructura y el sustrato, y se nivelen con productos complementarios.
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HERRAMIENTAS NECESARIAS

« Mezclador con espiral (min. 300 rpm)
- Espatula, rasqueta o peine dentado
» Rodillo de puntos

« Cinta de enmascarar

PREPARACION DEL SUSTRATO

En los sistemas POLYAC® existentes, no es necesario aplicar una
imprimacion antes de aplicar POLYAC® 55.

Para otros sustratos, siempre se debe aplicar POLYAC® 55 sobre una
imprimacion adecuada segun el tipo de sustrato:

POLYAC® 12: Sustratos minerales secos y rigidos

POLYAC® 14: Sustratos minerales mdviles, asfalto o membranas basadas
en betdn

POLYAC® 15: Metal

POLYAC® 18: Sustratos minerales hiimedos vy rigidos

(Consulte siempre las fichas técnicas de las imprimaciones POLYAC®).
Antes de aplicar la imprimacion:

Las grietas, fisuras, juntas y otras dreas con filtraciones de agua deben
sellarse completamente.

El sustrato debe ser pretratado mecdnicamente, lo que puede hacerse
mediante chorro de arena o bolas para eliminar polvo, 0 mediante lijado.
Las baldosas deben desengrasarse y lijarse con una herramienta de
diamante. Estos tratamientos aseguran una superficie con textura abierta
y eliminan la capa de cemento en el concreto y los residuos antiguos de
recubrimientos y adhesivos.

El chorro de agua a alta presion es posible, pero la superficie debe secarse
adecuadamente antes de aplicar la imprimacion. (Contenido de humedad
en el sustrato: < 5%. Excepcion: <10% de humedad si se usa la imprimacion
POLYAC® 18.)

Aplique los productos siempre sobre un sustrato limpio, libre de materiales
que puedan reducir la adherencia, como suciedad, aceite, grasa,
recubrimientos antiguos o tratamientos de superficie, etc.

Las dreas de las superficies a recubrir que no cumplan con los
requisitos mencionados (resistencia a la compresion, resistencia a
la traccion, partes mal adheridas, etc) deben tratarse o eliminarse y
restaurarse de acuerdo con un método adecuado y con productos
complementarios al sustrato y al sistema de resina a aplicar.
Retire las partes sueltas cepillando adecuadamente y elimine el polvo con
una aspiradora industrial.

Un sustrato metdlico debe ser pretratado mecanicamente. Esto se
puede hacer mediante chorro de arena o bolas, o lijando la superficie.
La rugosidad debe ser SA 2V2. El 6xido se debe eliminar mediante chorro
de arena. El sustrato debe estar seco y libre de impurezas como grasa,
aceite o polvo. El acero galvanizado debe limpiarse a fondo con agua y
jabdén o con chorro de arena. Tras el tratamiento mecanico, desengrase
con SOLVENT MEK y, después de que se evapore completamente, aplicar
una capa de POLYAC® 15 para evitar la reoxidacion del acero.

PREPARACION DEL PRODUCTO

POLYAC® 55 mezclar bien antes de usar. La parafina puede separarse
durante el almacenamiento. Dosifique una cantidad de resina que pueda
procesarse en un lapso de 15 minutos. Si se desea otro color que no sea
el estédndar, puede agregar 4% de polvo de pigmento (sobre la parte de
la resina) y mezclar nuevamente hasta obtener una masa homogénea.
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La cantidad de aditivos depende del grosor de la capa, las condiciones
climaticas y la aplicacion.

Espeso
Aol Ejemplo de mezcla Densidad
de capa
1kg de resina POLYAC® 55 + 2 kg de POLYAC® SL2 5
1a2mm 1,7 kg/dm
FILLER
1kg de resina POLYAC® 55 + 3 kg de POLYAC® SL2 of 3
3abmm 1,8 kg/dm
SL3 FILLER

Afiada el relleno y mezcle nuevamente hasta obtener una mezcla
homogénea. Afiada luego de 1 a 5 % de polvo endurecedor. POLYAC®
CATALYST (NP) debe ser pedido por separado.

Afiadir POLYAC® CATALYST (NP) a POLYAC® 55
Temp. o POLYAC® CATALYST (NP) po_r1 kg de POLYAC® 55
(parte resina)

0°C 5% 50 g

5C 4% 40 g

10 °C 3% 30g

20°C 2% 20g

30°C 1% 109

Mezclar hasta que el polvo se haya disuelto completamente.

PREPARACION DEL EQUIPO

Trabaje siempre con ingredientes y materiales de mezcla limpios.

APLICACION

Distribuir la mezcla con una espatula, rasqueta o peine dentado, y desairear
y nivelar con un rodillo de puntos.

Se obtiene una superficie antideslizante mediante espolvoreo hasta
saturacidn con el tipo de &rido seco y libre de polvo deseado (4 a 5 kg/m?),
con una granulometria minima de 0,4-0,8 mm.

El tiempo de procesamiento de POLYAC® 55 es de 10 a 15 minutos.

ACABADO

Después de una hora, esta capa puede ser cubierta con una capa de
acabado POLYAC®.

CONDICIONES DE EJECUCION

La temperatura recomendada para el sustrato, el entorno, el material y los
productos debe estar entre +5 °C y +35 °C. Proteger el producto de la luz
solar directa, tanto en los envases cerrados como durante la aplicacion y
la fase de curado. Para temperaturas inferiores a +5 °C, por favor, contacte
con KORACHEM NV.

Humedad relativa: Max. 85 %

Punto de rocio: La temperatura del sustrato y del producto auin no
completamente curado debe ser al menos 3 °C superior al punto de rocio.
Evite la formacion de condensacion en la superficie desde el inicio de la
preparacion hasta la curacion completa de los productos. Asegure una
ventilacion adecuada y mantenga baja la humedad relativa durante el
proceso de curado.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Limpie las herramientas usadas con POLYAC® ANTES de que el POLYAC®

55 se endurezca. Los restos del producto endurecido deben eliminarse

mecdnicamente. Para la limpieza y mantenimiento del sistema de resina

aplicado, consulte los folletos informativos:

» Limpieza y mantenimiento de sistemas de suelos de resina para la
industria

« Limpieza y mantenimiento de sistemas de suelos de resina para
edificaciones publicas y privadas.
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PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

- Solvente de limpieza para herramientas: POLYAC® CLEANER

« POLYAC® CATALYST (NP)

« POLYAC® SL 2 FILLER o SL 3 FILLER (segun el espesor deseado del
suelo, la capa de nivelacién o la capa de desgaste)

« Polvo pigmentario

- Dorsilit 7FG (granulometria 0,6—1,2 mm), arido de espolvoreo libre de
pirita, o Dorsilit 5F (granulometria 1,0—1,8 mm), en funcion de la aplicacion

CONSEJOS

Consulte siempre todas las fichas técnicas y de seguridad de los productos
involucrados. La aplicacién por espolvoreo completo de POLYAC® 55
mediante escamas de pintura puede interferir con el proceso de curadoy,
por lo tanto, no se recomienda.

Al espolvorear POLYAC® 55 para obtener un efecto antideslizante, el
equipo de espolvoreo debe estar libre de contaminacion y de materiales
que contengan hierro, para evitar manchas de éxido en el suelo acabado.

DATOS TECNICOS

ASPECTO - COMPOSICION

Liquido de baja viscosidad, azul celeste, ligeramente turbio.

TIEMPOS DE REACCION

Tiempo de trabajo después de la mezcla 10 a 15 minutos

Transitabilidad después de 1 hora

Tiempo de recubrimiento después de 1 hora

Carga mecanica completa después de 2 horas

Resistencia quimica completa después de 2 horas

Los tiempos se miden a 20 °C. Temperaturas mas bajas prolongaran el
tiempo de curado.

CONSUMO

0,4 a 0,6 kg de resina POLYAC® 55 por m? por cadal mm de espesor de
capa.

DATOS TECNICOS
Olor Methylmethacrylaat
o En funcion de la temperatura, del 1% al 5 %
Initiator:

en peso, calculado sobre la proporcion de

POLYAC® CATALYST (NP) resing POLYAC® 55

160 - 280 mPa.s
(ENISO 3219 a 20 °C, Brookfield, spindel
1111200 tpm)

Viscosidad

Masa especifica 0.99 g/cm® +0.03 (EN ISO 2811-1a 20 °C)

Punto de inflamacion 10 °C (MMA, DIN 51755)

Prueba de endurecimiento
(Prueba de volumen)

300 g POLYAC® 55 con 6 g POLYAC®
CATALYST (NP)

Pico exotérmico 10 -130°C

POLYAC® 55 + 2 % POLYAC® CATALYST (NP) + POLYAC® SL2 o SL3 FILLER

Masa especifica 17 -1,8 kg/dm?

Color Beige marron

Dureza Shore-D 75 -85
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RESISTENCIAS QUIMICAS

Las resinas POLYAC® polimerizadas tienen una buena resistencia quimica
contra dlcalis, derivados del petrdleo, &cidos, sales y productos de
mantenimiento. Para obtener mds informacion, le recomendamos ponerse
en contacto con KORACHEM NV.

MARCADO CE

KORACHEM NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgica
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EN 13813
Revestimiento de resina para uso interior en edificios
Liberacion de componentes SR
corrosivos
Resistencia al desgaste < ARO,5
Fuerza de adhesion >B2,0
Resistencia al impacto > |R10
Reaccion al fuego E,
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15014001
Environmental
Management

CERTIFIED

20 kg Cubo metélico
POLYAC® 55

180 kg Bidon

Pedido por separado:

80g Caja de 60 sobres

POLYAC® CATALYST (NP) 200g Caja de 44 sobres
25 kg Caja
POLYAC® SL2 o SL3 FILLER 20 kg Saco
1kg Envase de plastico
Polvo pigmentario 5 kg Cubo de plastico

25 kg Saco

CONSERVACION Y ALMACENAMIENTO

Almacenar los productos POLYAC® en un lugar seco y bien ventilado entre
+5y+35°C.

Vida util: 12 meses desde la fecha de fabricacion.
En caso de duda, contactar a KORACHEM NV y mencionar el nimero
de lote en el envase. No verter en aguas subterraneas, superficiales

o alcantarillados. Eliminar envases y restos contaminados segun las
normativas legales vigentes.

PRECAUCIONES RELACIONADAS CON LA SEGURIDAD

Lea cuidadosamente las fichas de seguridad para el uso de productos
POLYAC®. Durante la aplicacion, se produce un olor caracteristico.
Asegurese de que haya suficiente ventilacion, mantenga alejadas las
fuentes de ignicion y no fume. Evite el contacto con la piel. Puede haber
irritacion ocular y/o sensibilidad en caso de alta concentracion de vapores,
inhalacién o contacto con la piel. No almacene alimentos (comida, bebidas)
en el mismo espacio de trabajo. Use siempre equipo de proteccion
personal segun las normas locales vy la legislacion. Guantes y gafas de
seguridad son obligatorios.

La informacién mencionada anteriormente se proporciona de buena fe, pero sin garantias. La aplicacién, uso y procesamiento de los productos estan fuera de nuestro control y son responsabilidad total del usuario/procesador. Si Korachem
NV es responsabilizado por dafios, la reclamacion estard limitada al valor de los productos entregados. Nos esforzamos por ofrecer productos de alta calidad constante. Todos los valores en esta ficha técnica son promedios de pruebas
realizadas en condiciones de laboratorio (20 °C y 50 % HR). Los valores medidos en el sitio pueden mostrar ligeras variaciones debido a las condiciones ambientales, la aplicacion y el método de procesamiento de nuestros productos, que
estan fuera de nuestro control. No agregar otros productos que no estén indicados en la documentacion técnica. Esta version reemplaza todas las versiones anteriores. Version 2.0 Fecha: 21 agosto 2026 9:41a. m
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