EPISOL® SLW

SOL COULE EN EPOXY A BASE D’EAU ET PERMEABLE A LA VAPEUR

Y D] @

DESCRIPTION

EPISOL® SLW est un sol coulé en époxy, sans joints, a base d'eau et
ouvert a la vapeur, qui peut étre appliquée sur un béton muni d'un pare-
vapeur endommagé ou manqguant. Selon le matériau de charge choisi,
le sol coulé peut étre appliqué en différentes épaisseurs (de 1 a 2 mm,
3a5mmouéba?mm).

EPISOL® SLW d'une épaisseur de 1 a 2 mm convient également comme
couche d' égalisation tiré a zéro ou comme couche de ragréage pour
les systemes EPISOL® FLOORLINE GREEN.

e Résistance a court terme jusqu’a 100°C
e Perméable a la vapeur

® A base d'eau — sans solvant

e Sans odeur

® Bonne résistance chimique et mécanique
e Bonne résistance a la compression

® Palette de couleurs étendue

® Mat satiné / Brillant satiné

e Ftanche aux liquides

e Faible VOC

* Bonne résistance au feu B-s1

DOMAINE D’EMPLOI

Convient au revétement de sols

¢ Industrie alimentaire

e Cuisines et cuisines industrielles

® Garages de parking

e Industrie

e Transport, stockage et transbordement

e Industrie chimique et pétrochimique

e Industrie pharmaceutique et labos

e Espaces privées, publiques et commerciales
e Caves
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Note : Ce qui suit est une description typique de |'application. Dans le
cas d'autres parametres de chantier, contacter notre service technique.

ANALYSES PRELIMINAIRES

Avant de commencer avec les préparations de la surface et d'appliquer
les produits, il est important de tester différents paramétres afin
d'obtenir un résultat positif et durable.

Résistance a la compression: min. 25 N/mm?

Résistance a la traction: min. 1,5 N/mm?

HRESIPLAST

BRESIPLAST
BRESIPLAST

\

HRESIPLAST

EPISOL® SLW est appliqué sur un EPISOL® PRIMER durci, pour une
solution perméable a la vapeur, utiliser EPISOL® PRIMER WTF.
Avec cette primaire le systéeme peut étre appliqué sur une surface
légerement humide.

Teneur en humidité dans la surface: < 10 % d’humidité.
Conditions pendant l'application et le durcissement :
conditions de mise en ceuvre » décrites plus en détail dans cette fiche
technique.

Des joints de dilatation techniquement étudiés doivent étre fournis.
Ceux-ci sont réintroduits dans le systéme de résine a installer. La
planéité du sol doit étre conforme aux exigences souhaitées. Sice n'est
pas le cas, des mesures correctes doivent étre prises pour combler
ou éliminer les irrégularités avec des produits complémentaires a la
surface et au systéme de résine a installer.

Les joints et les fissures passives peuvent étre recouverts. Ceci a
condition qu'ils ne soient pas utilisés comme joints de dilatation ou
s'ils ne suivent pas d'autres mouvements de la structure et du sol et
qu'ils soient nivelés avec des produits complémentaires a la surface et
au systeme de résine a installer.

voir les «

OUTILLAGE NECESSAIRE

e Mélangeur avec broche (min. 300 tr/min)
e Truelle plate ou peigne a dents

® Rouleau de points

® Ruban adhésif

PREPARATION DU SUPPORT

Les fissures, les joints et autres piéces montrant des fuites d'eau
doivent d'abord étre complétement imperméabilisés et étanches.

La surface doit étre pré-traitée mécaniquement. Cela peut se faire
en sablant la surface sans poussiére ou en poncant la surface. Ce
traitement assure une surface de texture ouverte, permettant de
retirer la peau de ciment du béton et des restes de revétements et
d'adhésifs. Le traitement avec jets d'eau a haute pression est possible,
mais la surface doit sécher suffisamment (Teneur en humidité dans le
sol: < 10 % d’humidité) avant d'appliquer le revétement. Appliquez
toujours les produits sur une surface propre, exempte de tout matériau
réduisant le pouvoir d'adhérence, tel que la saleté, I'huile, la graisse,
les anciens revétements ou traitements de surface, etc. Les parties
des surfaces a recouvrir qui ne répondent pas aux exigences décrites
ci-dessus (résistance a la compression, résistance a la traction, pieces
mal cohésives, ...) doivent étre traitées ou enlevées et réparées en
utilisant une méthode correcte et avec des produits complémentaires
a la surface et a la couche supérieure a appliquer.

Si la planéité du sol ne répond pas aux exigences souhaitées, une
couche d'égalisation tiré a zéro ou de ragréage peut étre appliquée.
(EPISOL® PRIMER WTF comme primaire avec EPISOL® SLW 1-2 comme
couche d'égalisation tiré a zéro ou de ragreage).

Enlever les piéces détachées en brossant bien et enlever la poussiere
avec un aspirateur industriel.

Préparez les supports métalliques en les sablant. Le degré de rugosité
des surfaces métalliques est SA 27

Puis dégraisser immédiatement la surface avec SOLVENT MEK.
Apres avoir complétement évaporé le SOLVENT MEK, appliquez
immédiatement une couche de EPISOL® PRIMER WTF pour empécher
la ré-oxydation de |'acier avant d'appliquer EPISOL® SLW.
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PREPARATION DU PRODUIT

Mélange

Remuez le durcisseur (composant B) avant utilisation. Ajoutez la
quantité totale de larésine (composant A) et mélangez mécaniquement
(300 tr/min) jusqu'a ce que les deux composants soient homogénes.
La charge est ajoutée lentement au mélange. Mélanger a une masse
homogeéne.

Charges et quantité a utiliser en fonction de I"épaisseur souhaité du
sol coulé:

Pour le nettoyage et I'entretien du systeme de résine synthétique
installé, nous vous renvoyons aux brochures d'information :
Nettoyage et entretien de revétements de sol en résine synthétique
— INDUSTRIE

Nettoyage et entretien de revétements de sol en résine synthétique —
BATIMENTS PRIVES ET PUBLICS

PRODUITS COMPLEMENTAIRES

e Solvant de nettoyage pour les outils: De I'eau claire
® Primaire: EPISOL® PRIMER WTF

PREPARATION DE L’EQUIPEMENT

Travailler toujours avec du matériel de mélange et d'application
propre.

APPLICATION

Verser EPISOL® SLW et diviser le produit sur toute la surface a I'aide
d'une truelle plate ou d'un peigne a dents a profil triangulaire. Débuller
immédiatement avec un rouleau de points.

FINITION

Aprés 48 heures une couche de finition EPISOL® AQ PAINT 2.0,
EPISOL® PU TOPCOAT WB ou EPISOL® PU 43 OP MAT peut étre
appliquée. Consultez également les fiches techniques de ces produits.

CONDITIONS D’APPLICATIONS

La température de traitement recommandée pour la surface,
I'environnement, le matériau et les produits est comprise entre +15 °C
et +35 °C. La température minimale est +10 °C.

Humidité relative: Max. 85 % (pendant toute la durée du processus de
durcissement).

Point de rosée : la température de la surface et du produit non encore
complétement durci doit étre supérieure d'au moins 3 °C que le
point de rosée. Evitez la condensation sur la surface dés le début des
préparations jusqu’au durcissement complet des produits. Assurer
une ventilation adéquate pendant le durcissement.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Nettoyer les outils utilisés avec de I'eau claire avant de faire sécher
I'EPISOL® SLW. Tout résidu du produit durci doit étre enlevé
mécaniquement.
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EPISOL® SLW Epai . e Charge: voir cadre ci-dessus chez “PREPARATIONS DU PRODUIT”
paisseur: 1-2 mm
e Couches de finition possibles: EPISOL® AQ PAINT 2.0, EPISOL® PU
Poids dy | rcsine | Durcisseur ClEies 43 OP MAT ou EPISOL® PU TOPCOAT WB
compA | compB comp C
set (en kg)
fenkg) | fenkg fen ko) AVIS ET REMARQUES
2061 228 83 125 EPISSL;xFi%%pROJaNné 1C2 g Lors du traitement d'une nouvelle surface de béton avec EPISOL®
' ' ' ' coe SLW, celle-ci doit étre d&gée d'au moins 7 jours.
12,5kg
EPISOL® SLW Epaisseur: 3-5 mm z
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
. Résine | Durcisseur Charge
Poids du A B c
set(enkg) | 0P S L APPARENGE - COMPOSITION
(en kg) (en kg) (en kg)
_ Composant A Résine époxy
22,50 2,28 583 | 144 ; ggg";fv"vt ¢
Composant B Durcisseur de polyamine modifié avec pigment
= 2x composant C
45’02 4’56 11’66 28’8 EPISOL® SLW Composant C Charge seche
EPISOL® SLW Epaisseur: 6-9 mm Couleur Palette de couleurs étendue (demandez plus d'informa-
tions)
Poids du Resmz DurC|sseBur Chargz )
set (en kg) C(anf ) (zce)r:nlf ) C(Z:f ) TEMPS DE REACTION
= = = Temps pratique d’ utilisation aprés mélange: 40 minutes.
34,94 2,28 583 26,83 - tPclgng;ls\/lagt c Praticable: aprés 24 heures.
Entiérement mécaniquement chargeable: aprés 2 jours.

Résistance chimique totale : apres 7 jours. (Attention : |'eau est aussi
un produit chimique)

Durcissement complet: apres 7 jours.

Temps mesurés a 20 °C, les températures plus basses prolongent le

temps de durcissement.

CONSOMMATION

e Au charge EPISOL® FLOORLINE 1-2: 1,5 kg/m? par mm d'épaisseur
de couche

® Au charge EPISOL® SLW: 1,65 kg/m? par mm d'épaisseur de couche

® Au charge EPISOL®MC: 2,0 kg/m? par mm d'épaisseur de couche

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Surface

Lisse, satin brillant

Masse volumique (EN I1SO 2811-1) 1,5-2,0 kg/dm3 (dépend du charge)

>35 N/mm?2
(la valeur dépend du charge)

Résistance a la compression
(EN 196-1, EN 12190)

Résistance a la flexion (EN 196-1) >18 N/mm?2
Adhérence au béton (EN 1542) >1,5 N/mm?2
Dureté Shore D 7585
(EN 1SO 868, ASTM D 2240)
Résistance a I'abrasion — test Taber
<15mg
(EN 1SO 5470-1, CS10-1000tr-1kg)
Réaction au feu (EN 13501-1) Bfi-s1

Perméabilité a la vapeur d'eau WVP = 6,67*107 g/m2.s.Pa

Transmission de la vapeur d’eau WVT = 9,75*10“ g/mZ2.s
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Coefficient de perméabilité a la
vapeur d'eau

p = 1,44%107

Résistance thermique

100 °C exposition temporaire, occa-
sionnelle (déversement, nettoyage,
entretien, ...)

Epaisseur du revétement:

- charge EPISOL® FLOORLINE 1-2:
- charge EPISOL® SLW:

- charge EPISOL® MC:

1a2mm
3a5mm
6a9mm

Durcissement

Sans retrait

RESISTANCE CHIMIQUE

Bonne résistance chimique contre les alcalis, dérivés du pétrole,
I'acide de batterie, les acides organiques dilués, sels et solutions. Pour
plus d'information veuillez vous adresser a RESIPLAST® SA.

MARQUAGE CE

KORAC SA, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgique

19
EN 13813
Revétement a base de résine synthétique pour |utilisation a l'intérieur des
batiments
Emission de substances corrosives SR
Résistance a I'usure < ARO,5
Force d'adhérence >B1,5
Résistance a l'impacte > IR10
Réaction au feu B,-s1

DOCUMENTS DE REFERENCE
Classe de feu (EN 13501): Bfi-s1

SO
9001:2015
Quality
Management

FM 78518

1SO
14001:2015
Environmental
Management

IS L'AIR INTERIEUR')

T \ m Emission
Y Accp
) \\y I e

EMS 716699

CONDITIONNEMENT

EPISOL® SLW Epaisseur: 1-2 mm
Poids du Résine | Durcisseur Charge
set (en kq) compA | compB comp C
9 (en kg) (en kg) (en kg)
= 1x composant C
20,61 2,28 5,83 12,5 EPISOL® FLOORLINE 1-2 de
12,5 kg
EPISOL® SLW Epaisseur: 3-5 mm
Poids du Résine | Durcisseur Charge
set (en k) compA | compB comp C
9 (en kg) (en kg) (en kg)
= Ix composant C
22,50 2,28 5,83 14,4 EPISOL® SLW
= 2x composant C
45,02 4,56 11,66 28,8
' ' ' ' EPISOL® SLW
EPISOL® SLW Epaisseur: 6-9 mm
Poids du Résine | Durcisseur Charge
set (en k) compA | compB comp C
9 (en kg) (en kg) (en kg)
= 1x composant C
4,94 2,2 2
34, 28 583 683 EPISOL® MC

STOCKAGE ET CONSERVATION

EPISOL® SLW doit étre stocké dans un endroit sec et bien ventiler entre
+5°Cet +35°C.

Conservation : 24 mois, Component C : durée de vie illimitée.

En cas de doute, veuillez contacter RESIPLAST® SA et mentionner le
numéro de lot figurant sur I'emballage. Ne pas déverser dans les eaux
souterraines, les eaux de surface ou les égouts. Evacuer le récipient
souillé et les restes selon les prescriptions légales en vigueur.

PRECAUTIONS DE SECURITE

Lire attentivement les fiches de sécurité avant I'utilisation d'EPISOL®
SLW. Une odeur caractéristique se dégage pendant I'application.
Veiller & assurer une ventilation suffisante, a tenir les sources
d'inflammation éloignées et & ne pas fumer. Eviter tout contact avec la
peau. Une concentration élevée de vapeurs peut causer des irritations
aux yeux et/ou le produit peut provoquer une hypersensibilité en cas
d'inhalation et/ou de contact avec la peau. Ne pas conserver des
produits alimentaires (nourriture, boissons) dans le méme espace de
travail. Toujours porter les équipements de protection individuelle
conformément aux directives et a la Iégislation locales en vigueur. Le
port de gants et de lunettes de protection est obligatoire.

Les informations ci-dessus sont communiquées en toute bonne foi, sans offrir toutefois une quelconque garantie. Lapplication, I'utilisation et la manipulation des produits étant effectuées hors de notre contrle, elles relévent de
Ia responsabilité de I'utilisateur/la personne en charge de I'application. Dans I'éventualité ol KorAC SA devrait étre néanmoins tenue responsable du dommage encouru, les dommages-intéréts seront toujours limités a la valeur
des marchandises livrées. Nous nous efforcons de livrer en tout temps des marchandises d'une haute qualité constante. Toutes les valeurs de cette fiche technique sont des valeurs moyennes résultant d'essais réalisés en conditions
laboratoire (20 °C et 50 % HR). Les valeurs mesurées sur chantier peuvent présenter un léger écart puisque les conditions ambiantes, I'application et la maniére de travailler avec nos produits tombent hors de notre contrale. N'ajoutez
aucun produit autre que ceux indiqués dans la documentation technique. La présente version remplace toutes les précédentes. Version 2.0 Date: 6 mars 2024 10:31 AM
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