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EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T

WASSERBASIERTER POLYURETHAN-DECKSCHICHT FUR EPOXID- UND POLYURETHAN-

GUSSBODEN

| l2c

HERESIPLAST

EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T ist eine Transparente Polyurethan-
Deckschicht auf Wasserbasis fur Epoxid- und Polyurethan-Béden mit
hoher Abriebfestigkeit und guter UV-Bestandigkeit.

¢ Wasserbasiert - [dsungsmittelfrei
e Geruchlos

e Sehr hohe UV-Bestandigkeit

® Hohe chemische Besténdigkeit
e Hohe VerschleiBfestigkeit

* Flussigkeitsdicht

* Matt

® Gutes Abdeckungsverhaltnis

e Geringer Verbrauch

e Glatte Oberfléche

e Geringe Schmutzaufnahme

ANWENDUNGSGEBIET

Als Deckschicht auf einem Epoxid- oder
Polyurethankunstharzbodensystem flr trockene Innenbereiche wie:

® Private Gebaude

o Offentliche Gebaude

® Handelszentren

° Blrogebaude

o Krankenhduser

¢ \Wohnheimen

* Nachspender

e Industrielle Beschichtung mit halb schweren Lasten
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[
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Anmerkung: DasFolgendeisteinetypische Anwendungsbeschreibung.
FUr andere Baustellen-Parameter wenden Sie sich bitte an unsere
technische Abteilung.

EVENTUELLE VORANALYSEN

Bevor Sie mit den Untergrundvorbereitungen beginnen und die
Produkte anwenden, ist es wichtig, verschiedene Parameter zu testen,
um ein gutes und nachhaltiges Ergebnis zu erzielen.

Druckfestigkeit der Oberflache: min. 25 N/mm?.

Zugfestigkeit der Oberflache: min. 1,5 N/mm?

Feuchtigkeitsgehalt in der Oberflache: <4 %.

Bedingungen wahrend des Auftragens und der Aushértung:
siehe ,Auftragskonditionen”, ndher beschrieben weiter in diesem
technischen Datenblatt. Technisch untersuchte Dilatationsfugen
missen bereitgestellt werden. Diese werden wieder in das
Kunstharzsystem eingebracht, um dort platziert zu werden. Die
Ebenheit des Bodens muss den gewlnschten Anforderungen
entsprechen. Beschichtung komplementar sind.

Ist dies nicht der Fall, missen geeignete MaBnahmen ergriffen
werden, um die Unregelmé&Bigkeiten mit Produkten zu ergénzen oder
auszugleichen, die zum Untergrund und zur aufzubringenden
Kontraktionsfugen und Passivrisse kénnen beschichtet werden.

KorAC part of Koramic Chemicals.
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Dies unter der Bedingung, dass sie nicht als Dehnungsfugen
verwendet werden oder wenn sie anderen Bewegungen der Struktur
und des Untergrunds nicht folgen und dass sie mit Produkten, die zum
Subs- trat und zu der aufzubringenden Beschichtung komplementar
sind, eingeebnet werden.

BENOTIGTES WERKZEUG

e Mischer mit Spindel (min. 300tr/min)

¢ Zweikomponenten-Farbrolle fur Produkte auf Polyurethanbasis
® Abdeckband

e Farbeimer

e Sauberen Behalter

UNTERGRUND VORBEREITUNG

EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T wird auf einem geharteten FuBboden-
System aus Polyurethan oder Epoxidharz platziert. Béden aus
Polyurethan oder Epoxidharz oder vorhandene Deckschichten, die
alter als 28 Tage sind, mUssen aufgeraut werden. Diese Behandlung
gewabhrleistet eine Oberflache mit einer offenen Textur.

Tragen Sie die Produkte immer auf einer sauberen Oberflache und frei
von haftungsreduzierenden Materialien wie Schmutz, Ol, Fett, alten
Beschichtungen oder Oberflachenbehandlungen usw. auf.

Die Teile der zu beschichtenden Oberflachen, die oben beschriebenen
Anforderungen nicht erfillen (Ebenheit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit,
unsachgemaB kohasive Teile usw.), missen behandelt oder mit einem
geeigneten Verfahren entfernt und repariert werden Produkte, die zu
dem Substrat und der aufzubringenden Deckschicht komplementéar
sind.

Lose Teile durch Birsten entfernen und Staub entfernen mit einem
Industriestaubsauger.

PRODUKT VORBEREITUNG

Zur Erreichung einer homogenen Konsistenz sind die Komponenten
intensiv zu vermischen. Fir das mischen der Komponenten A und B
wird ein weiteres Leergebinde bendtigt. Es ist ein langsam laufendes
(min. 300tr/min), maschinell angetriebenes Rihrwerk zu benutzen. Ein
Zusatz von Wasser zur Verdiinnung ist normalerweise nicht erforderlich.
Keine Losemittel zur Verdinnung zusetzen! Gedffnete Gebinde
sofort wieder verschlieBen um einer Verdunstung/Verkrustung im
Wandungsbereich vorzubeugen. Es wird empfohlen, gedffnete
Gebinde sofort, komplett und zlgig zu verarbeiten.

VORBEREITUNG DIE AUSRUSTUNG

Arbeiten Sie immer mit sauberer Misch- und Applikationsausriistung.

AUFTRAGEN

EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T wird, mit einer kurzflorigen Velourrolle
aus einem Farbeimer oder einer Farbrollenschale, dinn und
gleichmé&Big auf den vorbereiteten Untergrund aufgebracht.

Es ist eine flachendeckende Benetzung ohne Fehlstellen
sicherzustellen. Fehlstellen kdnnenz. B. beistehender Wasserbelastung
zum Haftungsverlust fihren. Dazu werden 2 Arbeitsgénge oder
Schichten mit jeweils maximal 80 g/m? empfohlen. Ist nach dem ersten
Arbeitsgang die Flache trocken und begehbar erfolgt innerhalb der
néchsten 3 bis 5 Stunden der zweite Arbeitsgang.

Gesamtverbrauch ca. 120 — 160 g/m2. Von anderer Auftragstechnik
sowie Uberhdhten Verbrauchsmengen pro Streichgang ist dringend
abzuraten. Dadurch kénnen értlich zu hohe Schichtdicken mit
Beeintrachtigungen z. B. Blaschenbildung /Transparenzverlust/
Farbveranderungen auftreten.

Anschlussstellen sollten nach spatestens 8 — 10 Minuten beigearbeitet
sein, andernfalls kdnnen Rollspuren sichtbar werden.

Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belgié

info@korac.be - www.korac.be - Tel.+32 3 320 02 11
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Der anfangs wellige Nassfilm ebnet sich wéhrend der Trocknung und
Hartung ein. Ersetzen Sie die Farbrollen nach 45 Minuten. Sorgen Sie
wéhrend der Aushértung fir ausreichende Beluftung.

ENDBEARBEITUNG

Tragen Sie die zweite Schicht EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T innerhalb
von 3 bis 5 Stunden auf, nachdem die erste Schicht trocken und
begehbar ist.

AUFTRAGSKONDITIONEN

Bedingungen wahrend der Anwendung und Aushéartung der Produkte.
Die empfohlene Verarbeitungstemperatur fir den Untergrund, die
Umgebung, das Material und die Produkte liegt zwischen +10 °C und
+25°C.

Relative Luftfeuchtigkeit: Max. 85 %

Taupunkt: die Temperatur des Untergrundes und des noch nicht
vollstdndig ausgeharteten Produkts muss mindestens 3 °C hoher sein
als der Taupunkt. Vermeiden Sie Kondensation auf der Oberflache
vom Beginn der Zubereitungen bis zur vollstdndigen Aushartung
der Produkte. Sorgen Sie wéhrend der Aushértung fir ausreichende
Belliftung und niedrige relative Luftfeuchtigkeit.

REINIGUNG UND UNTERHALT

Reinigen Sie die verwendeten Werkzeuge vor dem Aushérten vom
EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T mit Klarem wasser. Ausgehértete
Produktreste missen mechanisch entfernt werden. Informationen zum
Reinigen und Warten des installierten Kunstharzsystems finden Sie in
den Informationsblattern:

Reinigung und Pflege von Kunstharzbodensystemen-INDUSTRIE
Reinigung und Pflege von Kunstharzbodensystemen — OFFENTLICHE
UND PRIVATE GEBAUDE

ZUSATZ PRODUKTE

Reinigungsprodukt fiir Werkzeuge: Klarem wasser.

HINWEISE / ANMERKUNGEN

Kunstharzbéden unbekannter Zusammensetzung kénnen erst nach
einem Adhésionstest Uberstrichen werden und die Ergebnisse dieses
Tests sind positiv.

ERSCHEINUNG - ZUSAMMENSTELLUNG

CHEMISCHE RESISTENZEN

Gute chemische Bestandigkeit

verdinnte
weitere

Batteriesaure,
Losungen.  Fir

CE KENNZEICHNUNG

gegen Alkalien, Erdélderivate,
organische
Informationen
Chemikalienbesténdigkeitstabelle konsultieren auf www.resiplast.be
oder RESIPLAST® NV kontaktieren.

Sauren,  Salze
konnen  Sie

KORAC NV, Gulkenrodestraat 3, 2160 Wommelgem, Belgien

Rohstoffe Auf Polyurethanbasis

Erscheinung Transparent, matte

REAKTIONSZEITEN

Verarbeitungszeit nach dem Mischen: 30 Minuten.

Voll mechanisch belastbar und chemische Besténdigkeit:

Nach 7 Tagen. (Achtung: auch Wasser ist ein chemisches Produkt)
Vollsténdige Aushartung: Nach 7 Tagen.

Zeiten gemessen bei 23 °C, niedrigere Temperaturen verlangern die
Aushartezeit.

VERBRAUCH
Ca. 80 g/m? pro Schicht.
TECHNISCHE DATEN
Mischverhéltnis Komp A: Komp B | 4,8 : 1,2 (Gewichtsverhaltnis)
Sperzifische Masse 1,1 kg/dm?
Viskositat Niedrige
Schichtdicke 80— 100 um
Haftung >1,5 N/mm?2

EN 13813
Kunstharzestrich fur die Anwendung in Innenrdumen
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
VerschleiBwiderstand < AR0,5
Haftzugfestigkeit >B1,5
Schlagfestigkeit > IR4
Brandverhalten E,
REFERENZUNTERLAGEN
150 g
” HACCP

Management

N

FM 78518

1SO
1

EMS 716699

EPISOL®PU TOPCOAT WBN-T

Komp A Komp B

Set 6 kg 4,8kg 1,2kg

LAGERUNG UND LAGERFAHIGKEIT

EPISOL® PU TOPCOAT WBN-T soll gelagert werden in einem
trockenen, gut belifteten Lagerraum zwischen +15 °C und +25 °C.
Haltbarkeit 6 Monate in der Originalverpackung und ungeéffnet.

Im Zweifelsfall wenden Sie sich an RESIPLAST® NV und geben Sie
die Chargennummer auf der Verpackung an. Nicht in Grundwasser,
Oberflachenwasser oder Abwasser gelangen lassen. Kontaminierte
Verpackungen und Rickstdnde gemé&B den geltenden gesetzlichen
Bestimmungen entsorgen.

Lesen Sie die Sicherheitshinweise fur die Verwendung von EPISOL®
PU TOPCOAT WBN-T sorgféltig durch, wodurch ein charakteristischer
Geruch entsteht. Fir ausreichende Beliftung sorgen, Zindquellen
fernhalten und nicht rauchen. Hautkontakt vermeiden. Bei starker
Dampfkonzentration, Einatmen und / oder Hautkontakt konnen
Augenreizungen und / oder Uberempfindlichkeit auftreten.
Bewahren Sie keine Lebensmittel (Getranke, Lebensmittel) im selben
Arbeitsbereich auf. Tragen Sie stets personliche Schutzausristung
gemaB den geltenden lokalen Richtlinien und Gesetzen. Handschuhe
und Schutzbrille sind Pflicht.

Die obenstehenden Angaben werden in gutem Glauben gemacht, stellen jedoch keine Garantie dar. Da die Anwendung, Verarbeitung und Handhabung der Produkte auBerhalb unserer Kontrolle erfolgen, obliegen sie der
Verantwortung des Anwenders bzw. der Person, die fir die Anwendung zusténdig ist. Sollte KorAC NV dennoch fiir einen entstandenen Schaden haftbar gemacht werden, beschrénkt sich der Schadenersatz stets auf den Wert der
gelieferten Waren. Wir bemiihen uns, jederzeit Waren in gleichbleibend hoher Qualitét zu liefern. Alle Werte in diesem technischen Datenblatt sind Durchschnittswerte, die sich aus Tests ergeben, die unter Laborbedingungen (20 °C
und 50 % rF) durchgefiihrt wurden. Die auf der Baustelle gemessenen Werte kdnnen kleine Abweichungen aufweisen, aufgrund der Tatsache dass die Umgebungsbedingungen, die Anwendung und die Verarbeitung unserer Produkte
auBerhalb unserer Kontrolle fallen. Fiigen Sie keine anderen als die in der technischen Dokumentation angegebenen Produkte hinzu. Diese Version ersetzt alle friiheren Fassungen. Version 1.0, Datum: 16 Januar 2023 3:07 PM

KorAC part of Koramic Chemicals.
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